Zatacznik nr 1 - specyfikacja techniczna

Piec pionowy jednokomorowy

Parametry Jednostka Wartosci parametrow
temperatura maksymalna piec °C 1000
Temperatura pracy ciggtej °C 900 do 950
Dtugosc komory (przestrzen grzewcza) mm 2000 do 2300
Wysokos¢ komory * mm 500
Gtebokosc komory mm 2200
ilos¢ komor szt 1
poétka rolkowa w potowie wysokosci * n/d wymagana
naped rolek n/d wymagana
materiat rolek n/d n/d
Liczba rolek szt 13
Srednica rolek mm 70
rozstaw rolek mm 150
ilos¢ stref grzejnych (gdra doét) szt min 2
pojemnos¢ robocza komory dm3 min 2200
budowa pieca n/d pionowa
Przystosowanie pieca do normy CQl 9 n/d wymagane zgodnos$¢ z CQl Proces table |
Wymagane stosowanie min 3 termopar typu K,
rozmieszczonych:
1 w poblizu drzwi
Kontrola temperatury e .
1 w podblizu $ciany tylnej
1 w czesci srodkowej petnigca fukncje
zabezpieczjgca
Wymagna instakacja rozprowadzenia powietrza
gotowosc do instalacji dew point n/d wewnatrz komory grzewczej z wyprowazeniam na

zewnatrz w celu podfgczenia DEW POINT

Stale z popwtoka ALSI

materiat wygrzewany w piecu n/d Stale z powtoka ALSi PRO
Stale bez powtoki
maksymalna wielkko$¢ wsadu kg 35 (2x17.5kg)
mimimalny czas nagrzewania maksymalnej wielkosci . 120
wsadu od 20C do 850°C
Izolacja kWh/m?2 Qi min 5kWh/m?2
Oswiadczenie producenta ze
izolacja cieplna pieca wykonana jest z materiatu,
ktéry nie jest klasyfikowany jako rakotwdérczy
zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008
(cLp).
Materiat izolacji n/d Materiat spetnia wymagania REACH (WE)
1907/2006, nie zawiera substancji CMR ani SVHC
w stezeniach >0,1% m/m.
W przypadku izolacji wtdknistej zastosowane
wtdkna spetniajg kryteria Note Q CLP i nie
podlegaja klasyfikacji Carc. 1A/1B/2.
Konstrukcja drzwi n/d Uchylne, 2 czesciowe, sterowanie niezalezne
Zatadunek formatki n/d Konstrukcja pieca umozliwiajgca zatadunek /

roztadunek manipulatorem widtowym

Zasilanie

n/d

3 x 400V 50HZ




komunikacja dwukierunkowa w systemie profinet,
mozliwos¢ zadawania zdalnego parametréw
System sterowania pieca n/d regulatoréw PID
sterowanie z systemu z nadrzednego panelu HMI
(gtéwny panel sterujacy linig hot-formingowa)

Rownomiernos¢ nagrzania komory n/d €Ql9 (+/-15C)
Gwarancja n/d min 12 mc
Czas reakcji serwisu od zgtoszenia n/d max 48h
deklaracjg producenta, ze oznakowany wyrdb
Zgodnosc¢ z CE n/d spetnia wymagania dyrektyw tzw. ,Nowego

Podejscia” Unii Europejskiej (UE).

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rbwnowazne opisywanym gwarantujgce parametry nie gorsze niz okre$lono w w/w dokumentacji. Oferent
powotujgcy sie na rozwigzania rownowazne jest zobowigzany wykaza¢ na etapie postepowania ofertowego, ze oferowane przez niego
urzadzenie spetnia wymagania okreslone przez Zamawiajacego




